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APPLIKATIONSBERICHT

Industrie-Stofldampfer

IN BEARBEITUNGSANLAGE FUR GRAFITELEKTRODEN

Der Koloss ist 37 m lang, bis zu 10 m breit und 130 Tonnen schwer. Und
am Ende seines Weges verrichten Industrie-Sto3dampfer zuverlassig
ihren Dienst. Die im Vergleich zur riesigen Bearbeitungsanlage kleinen
Maschinenelemente vom Typ Magnum verhindern, dass wertvolle,
knapp eine Tonne schwere Grafitteile, die fur die Stahlschmelze notig
sind, beim Rollen gegen den Endanschlag wieder die schiefe Laufbahn
zuruckrollen und dabei Schaden nehmen bzw. Schaden verursachen.

I Produziert wurde die Bearbeitungsan-
lage fiur Grafitelektroden, in der die Indu-
strie-StoBdampfer von ACE als Sicherheits-
elemente zum Einsatz kommen, bei der
Heyligenstaedt Werkzeugmaschinen GmbH
aus GieBen. Das hessische Unternehmen
lieferte diesen GroBauftrag nach Kaifeng in
China aus. Die Anlage dient dort der Stahl-
gewinnung aus Schrott im Lichtbogenofen.
Mit einer Stromstarke von fast 140.000
Ampere erzeugen die Grafitelektroden eine
Gluthitze von rund 3.000 Grad Celsius, die
den Stahlschrott schmelzen l&sst. Aus un-
scheinbarem Schrott wird so nach nur 90
Minuten FlUssigstahl bester Qualitat. Dieses
Recyclingverfahren zahlt zu den wirtschaft-
licheren bei der Stahlerzeugung, denn
Stahl aus Schrott im Lichtbogenofen
braucht rund 60% weniger Primarenergie
als Stahl, der aus Eisenerz und Koks in der
Hltte gekocht wird.
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Mehr Energieaufnahme bei weniger Kosten
Die Bearbeitung der Grafit-Werkstlicke in
diesem speziellen Fall unterteilt sich in das
Drehen der Mantelflache sowie die Bearbei-
tung der Planflachen und die Fertigung eines
kegligen Gewindes. Dabei muss auf héchste
Genauigkeit geachtet werden, so dass man
mit sehr viel Hilfe von Software und vollau-
tomatisch produziert. Beim Drehen darf eine
Toleranz von zwei Hundertstel Millimeter
nicht Gberschritten werden. Allein die Leh-
ren, die das Gewinde kontrollieren, kosten
100.000 Euro. Sobald eine Elektrode bricht,
ist die gesamte Schmelze gefahrdet.

Weil Sicherheit und Prazision bei der ge-
samten Anlage Prioritat eingerdumt wur-
den, entschieden sich die Konstrukteure
von Heyligenstaedt bei deren Ausriistung
fur zwei selbsteinstellende Industrie-StoB3-
dampfer von ACE. SchlieBlich geht es

In der 130 t schweren Anlage mit einer Lénge von 37 m
kommen Dampferelemente zum Einsatz.
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Hier bremsen Industrie-StoBdémpfer die wertvollen Grafitteile beim Herunterrollen gegen den Endanschlag

darum, dass die wertvollen Grafitteile nach
dem Herunterrollen gegen den Endanschlag
nicht mehr die schiefe Ebene zuriickrollen
dirfen. Die Aufgabe als sichere Stopper
tbernehmen zwei Vertreter aus einer Serie
von Industrie-StoBdampfern, die bereits seit
1999 als die Referenzklasse fir die mitt-
leren BaugréBen in der Dampfungstech-

nik gilt. Die Ingenieure von Heyligenstaedt
Werkzeugmaschinen wussten, dass der Ein-
satz von neuer Dichtungstechnik, einer ver-
groBerten Kolbenflache und eines integrier-
ten Festanschlags die Dampfungsleistung
steigert und die Lebensdauer dieser Lésung
im Vergleich zu konventionellen StoBdamp-
fern verlangert. Zudem sahen sie das grof3e
Programm passenden Zubehérs von ACE als
Vorzug an. Die mitgelieferten Schutzkappen
und FuBséatze zur schnelleren Montage er-
sparten ihnen eine kosten- und zeitintensive
Eigenanfertigung von Bauteilen.
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Industrie-StoBdémpfer der Magnum-Serie in den
BaugréBen M 33, M 45 und M 64
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So macht das Dampferpaar mit den Gewin-
degréBen M45 aus der Magnum-Serie im
taglichen Einsatz ein sicheres und schnel-
les Abbremsen einer effektiven Masse von
Uber einer Tonne in knapp einer Zehn-
telsekunde moglich. Das Duo vom Typ
MC4525M-3 leistet harte Arbeit bei der
Aufgabe, 10 Mal in der Stunde am Ende
des Bearbeitungsweges die Massen sanft
mit einem Hub von 25 mm abzubremsen.
Denn bei diesem Fall betragt die Stutzkraft
insgesamt 19.092 N bei einer Aufprall-
geschwindigkeit von 0,56 m/Sekunden.
Selbst unter anspruchsvollen Bedingungen
wie diesen sorgen verschleiBfeste Fiih-
rungslager der Dampfer, deren gehartete
Kolbenringe und Druckhilsen in Topfform,
groBere Kolben und neuartige Membran-
speicher flir zuverlassigen Einsatz.

Falls Kunden, anders als in diesem Einsatz-
fall, einstellbare Industrie-StoBdampfer aus
der Magnum-Serie wahlen, wird deren Ge-
brauch zuséatzlich erleichtert, da die Damp-
fer serienmaBig wahlweise von beiden Seiten
einstellbar und damit sehr gut zuganglich
sind. AuBerdem macht ein durchgehendes
Gewinde den Einbau in jeder nur denkba-

ren Position méglich. Als weitere Vorteile
schlagen nach VDMA genormte und von der
Automobilindustrie zugelassene Zubehorteile
sowie ein insgesamt Uberzeugendes Preis-
Leistungsverhaltnis zu Buche: Denn durch
die innovativen Technologien, die ACE auf
kleinstem Raum integriert, sinkt der Preis
der Dampfer pro Nm im Vergleich zu den Vor-
gangerserien um bis zu 30%. Wichtige Argu-
mente, will man im Exportgeschaft, vor allem
im Stahlmarkt und mit den preissensiblen
Chinesen bestehen.
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